學生實習心得報告格式規定
1. 實習心得報告封面規定，請以A4大小排版並統一於左側裝訂。
2. 心得字數：2百字以上。
3. 實習心得報告撰寫內容，參考如下。
版面格式建議 1、 實習名稱 (課程名稱):
2、 單元名稱:
3、 實習(使用)設備與材料:
4、 實習(驗)流程或步驟:
5、 結果與討論:
6、 心得與建議:
7、 參考文獻:


(1) 請用word 2010以上版本編排，並用A4白紙大小21.0cmｘ29.7cm撰寫。
(2) 文章請用單行間距、縱向橫式書寫，左右邊對齊，並註明頁碼(置中)。
(3) 版面設定為上、下、右邊界各為2cm，左邊界各為3cm。
報告正文部分
(1) 報告內容以中文或英文型式均可。其基本的格式為：A4 紙張(21.0cmｘ29.7cm撰寫)，邊界上下及右邊界各留2cm，左邊界留3cm，內文字體為標楷體12 字型(英文稿為Times New Roman 12字型)，內文行距為單行間距，各段落間空一行。
(2) 字體之規定如下：中文一律用標楷體，英文用Times New Roman。各章標題用20字型，各節標題用14字型，其餘本文內容文字為12字型，若有圖表說明亦為12字型。
(3) 標題：大小標題以壹、一、（一）、1.、(1)為序。
(4) 所有圖表(含照片)均請附說明，並加表1、表2 或圖1、圖2 之序號，表序說明置於表格上方，圖序說明置於圖下方，圖表與前後內容間格為一行。
(5) 照片檔請一張A4最多貼6張照片，並於照片檔詳加說明
(6) 頁碼編寫：目錄用羅馬字I 標在每頁下方中央；報告內容至附錄部分請以阿拉伯數字1.2.3.……順序標在每頁下方中央。
(7) 參考文獻:參考文獻請依作者姓氏排序：中、日文依筆劃多寡排列；西文依字母順序排列；若中、日、西文並列時，則先中、日文後西文。至於參考文獻之寫法，若為
Ａ．期刊論文，可依下列次序書寫：
　　作者　出版年　論文篇名　期刊名稱　卷期　頁數。
Ｂ．圖書單行本時，可依下列次序書寫：
　　作者　書名　版次　出版地　出版社　頁數　出版年。
參閱APA格式第七版 參考文獻（reference）規範


新北市私立南強高級工商職業學校
（標楷；字型24;置中；單行間距）



學生實習心得報告
（標楷；字型26;置中；單行間距）










學期：111學年度第1學期（標楷；字型16;置左；固定行高24pt）
科別：資訊科（標楷；字型16;置左；固定行高24pt）
班級：一年級甲班（標楷；字型16;置左；固定行高24pt）
學號：802001（標楷；字型16;置左；固定行高24pt）
姓名：王小明（標楷；字型16;置左；固定行高24pt）
課程名稱：基礎電子實習（標楷；字型16;置左；固定行高24pt）
授課老師：蘇文楷（標楷；字型16;置左；固定行高24pt）


新北市私立南強高級工商職業學校
(範本)



學生實習心得報告











學期：111學年度第1學期
科別：資訊科
班級：一年級甲班
學號：
姓名：王小明
課程名稱：基礎電子實習
授課老師：蘇文楷
1、 
實習名稱：焊接練習
2、 單元名稱: 萬用電路板的焊接練習
3、 實習設備
	項次
	品名
	規格
	數量

	1
	烙鐵
	20W
	1

	2
	烙鐵架
	
	1


4、 實習材料:
	項次
	品名
	規格
	數量

	1
	萬用電路板
	85mmX85mm
	1

	2
	焊錫
	63%
	1


5、 實習步驟:
1、 焊接步驟：
    在焊接前，應先將元件接腳表面的氧化層清除，元件折腳加工，插入電路板後，進行焊接的工作。焊接時，應右手握電烙鐵，左手拿銲錫線，如圖1所示，焊接的步驟為：
(1) 	以電烙鐵接觸元件接腳使其加熱。
(2) 	將銲錫線放入元件接腳的另一側，使銲錫熔解，熔解的銲錫會順著元件接腳流到銅箔圓點。
(3) 	待熔解的銲錫完全覆蓋銅箔圓點後，將銲錫線移除。應適當的控制時間長短，務必多加練習，使銲錫的量適當。
(4) 移除電烙鐵，完成一個焊點的焊接工作，應靜待銲錫凝固，否則會造成冷焊的情形。
[image: ]
圖1焊接示意圖(江龍賢、周玉崑，2019)
2、 萬用電路板的焊接規則
    在進行萬用電路板的電路焊接前，應先將裸銅線全部拉直備用，其方法是用兩隻尖嘴鉗夾住裸銅線兩端（約15公分左右）以兩手手腕為支點向外撐開拉直後再再剪斷即可。萬用電路板的焊接規則為：
(1) 焊接可採用先焊後剪腳，或先剪腳再焊，但接腳餘長不得超過0.5mm。
(2) 銲錫應佈滿銅箔面之元件接腳圓點內，裸銅線轉折處應焊接，且直線部份兩焊點間之空點不得超過4個，如圖2所示。
(3) 焊接時，銲錫量應適中。
(4) 不得有焦點、錫面不光滑、冷焊、針孔、氣泡……等現象。
(5) 焊接時，不得使銅箔圓點脫落或浮翹。

＿[image: ]
圖2萬用板焊接練習(江龍賢、周玉崑，2019)
3、 成品：
[image: ]
圖3萬用板焊接練習學生OOO作品

6、 問題與討論:
1、 試簡述萬用電路板的焊接的規則為何？(例)

2、 說明焊接的步驟？(例)

7、 心得與省思、建議:
    (自行填寫，200字，內文字12級)

8、 參考文獻:
1、 江龍賢、周玉崑(編)(2019)。基礎電子實習。臺北市：台科大圖書股份有限公司。
2、 [bookmark: _GoBack]鄭榮貴、林傳傑、吳明璋、楊鎮澤(編)(2019)。基本電學實習。臺北市：台科大圖書股份有限公司。
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